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(S) Wabenartiger Strukturkorper 

(§) Es wird ein wabenartiger Strukturkorper mit einer ho- 
hen Zelldichte von 600 2ellen/in 2 oder mehr aus heraus- 
ragenden Katalysatorladungseigenschaften bereitge- 
stellt, wobei der wabenartige Strukturkorper 1 eine Viel- 
zahi von Zellen umfasst, die auf wabenartige Weise gebil- 
detwerden durch Bereitstellung vonTrennwanden 10, die 
hauptsachlich aus Cordierit bestehen, der die chemische 
Zusammensetzung Si0 2 : 45 bis 55 Gew.-%, Al 2 0 3 : 33 bis 
42 Gew.-%, MgO: 12 bis 18 Gew.-% besitzt, die Dichte der 
Zellen 15 betragt wenigstens 600 Zellen/in 2 und das Po- 
renvolumen der Trennwande 10 betragt wenigstens 30%. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf einen wabenartigen 
Strukturkorper aus Cordieriu der als Katalysatortrager in ei- 
ner Vorrichtung zur Abgasreinigung fur eine interne Ver- 5 
brennungsmaschine verwendet werden kann und insbeson- 
dere auf einen wabenartigen Strukturkorper miteiner hohen 
Zelldichte. 

Katalysatortrager fiir Vorrichtungen zur Abgasreinigung 
wurden herkommlicherweise als wabenarliger Strukturkor- 10 
per 9 eingesetzt, wie sie in den Fig. 6 und 7 gezeigt sind, wo 
bei Trennwande 90 aus Cordierit oder dergleichen in waben- 
artiger Form unter Bildung von Vielfachzeilen 99 angeord- 
net sind. Eine Abgasreinigungsfunktion zeigt sich, wenn die 
Oberflachen der Trennwande 90 des wabenartigen Struktur- 15 
korpers 9 einen Abgasreinigungskataiysator 8 tragen. 

Daneben erhohte sich in den letzten Jahren der Bedarf 
nach Abgasrcinigungs vorrichtungen mil wcitcr vcrbcsscrtcr 
Reinigungsfunktion und geringerer GroBe. 

Um die Bediirfnisse der verbesserten Reinigungsfunktion 20 
und der geringeren GroBe zu befriedigen, ist die Erhohung 
der Zelldichte (Erhohung der Anzahl der Zellen/irr) des wa- 
benartigen Strukturkorpers wirksam, d. h. die Erhohung der 
Anzahl von Zellen pro Einheitsflache. Dies erhoht die Zello- 
berflache und erhoht die Konlaktflache zwischen deiu Ab- 25 
gas und dem Katalysator. 

Zur Erreichung einer Wirkung hinsichtlich der erhohten 
Anzahl von Zellen/in 2 des wabenartigen Strukturkorpers ist 
es notig, den Durchgangskanal fur das Abgas vollkommen 
beizubehalten, so dass kein Druckverlust auftritt. Es ist da- 30 
her wesendich, das Verstopfen der Zellen beim Laden des 
Kataiysators zu vermeiden. In wabenartigen Strukturkor- 
pern niit hbher Zellanzahl/in 2 nut 600 Zellen/in 2 oder mehr 
tritt jedoch leicht eine Zellverstopfung wahrend der Kataly- 
satorbeladung auf, und zwar eher als in herkommlichen wa- 35 
benartigen Strukturkorpem mil geringer Anzahl von Zel- 
len/in 2 (400 Zellen/in 2 oder weniger). 

Das Laden des Kataiysators wird durchgefuhrt durch Be- 
schichtung der Trennwande des wabenartigen Strukturkor- 
pers mit einer Katalysatoraufschlammung, hergestellt unter 40 
Verwendung von Katalysatorkomponenten und anschlie- 
BenderTrocknung. Das vorstehend erwahnte Verstopfen tritt 
bei einer hoheren Feststoffkonzentration der Katalysatorauf- 
schlamniung (nachstehend als "Aufschlammungskonzentra- 
don" bezeichnet) leichter auf. Daher wurde die Reduzierung 45 
der Aufschiammungskonzentradon zur Vermeidung des 
Verstopfens in Betracht gezogen. Wenn jedoch lediglich 
versucht wird, eine geringe Konzentration der Katalysator- 
aufschlammung zu erreichen, wird zu wenig Katalysator 
durch eine einzige Anwendung der Katalysatoraufschlam- 50 
mung geladen. Es ist daher notwendig, die Anzahl der An- 
wendungen der Katalysatoraufschlammung wesentlich zu 
erhohen und dies ergibt einen Anstieg der Produktionsko- 
sten. 

Der vorliegenden Erfindung, die hinsichtlich dieser Um- 55 
stande fertiggestelit wurde, liegt daher die Aufgabe zu- 
grunde, einen wabenartigen Strukturkorper rnit einer hohen 
Zelldichte von 600 Zellen/in 2 oder mehr und herausragen- 
den Ladungseigenschaften des Kataiysators bereitzustellen. 

Diese Aufgabe wird gelost durch den erfindungsgemaBen 60 
wabenartigen Strukturkorper. Dieser umfasst eine Vielzahl 
von Zellen, die durch Bereitstellung von hauptsachlich aus 
Cordierit bestehenden Trennwande n in wabenartiger Weise 
gebildet werden, wobei der Cordierit die chemische Zusam- 
mensctzung Si0 2 : 45 bis 55 Gcw.-%, Al 2 Oi: 33 bis 65 
42 Gew.-%. MgO: 12 bis 18Gew.-% aufweist, wobei der 
wabenartige Strukturkorper dadurch gekennzeichnet ist, 
dass die Zelldichte wenigstens 600 Zellen/in 2 und das Po- 
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renvolumen der Trennwande wenigstens 30% betragt. 

Der wabenartige Strukiurkoroer der Erfindung besitzt 
eine hohe Anzahl von Zellen/in' mil einer Zelldichte von 
wenigstens 600 Zellen/in 2 , wie vorstehend angegeben. 
Wenn die Zelldichte weniger als 600 Zellen/in 2 betragt, wird 
die Reinigungsleistung nicht wesentlich verbessert, wenn 
der Katalysator zuin Aufbau der Vorrichtung fiir die Abgas- 
reinigung geladen bzw. aufgebracht wird. Eine hohere Zell- 
dichte ist bevorzugt, es bestehen jedoch Einschrankungen 
aufgrund der Herstellungstechnik, etc. 

Zur Erreichung einer hoheren Anzahl von Zellen/in 2 isl es 
wesentlich, die Dicke der Trennwande zu reduzieren. Insbe- 
sondere betragt die Dicke der Trennwand vorzugsweise 
nicht mehr als 150 um. Wenn sie 150 pm iibersteigt, besteht 
das Risiko eines erhohten FlieBwiderstands (Druckverlusts) 
des Gases. Die Dicke betragt somit vorzugsweise nicht mehr 
als 100 um. 

Das Porcnvolumcn der Trennwande, d. h. der Antcil des 
Volumens bestehend aus feinen Poren pro Einheitsvolumen 
der Trennwande beu-agt 30% oder mehr. Wenn das Poren vo- 
lume n weniger als 30% betragt, ergibt sich keine Verbesse- 
rung der Ladungseigenschaft des Kataiysators und mehrfa- 
che Wiederholungen des Beschichtungsschritts mit der Ka- 
talysatoraufschlammung, die die Katalysatorkomponenten 
enthalt, ist erforderlich. Andererseits ist die Fesligkeit der 
Trennwande gering, wenn das Porenvolumen zu hoch ist. 

Das Porenvolumen ist daher vorzugsweise 35 bis 80%, 
wobei eine oberer Grenze von 50% bevorzugt ist. 

Die Wirkungs weise der Erfindung wird nun erklart. 

Wie vorstehend erwahnt, besitzt der wabenartige Strukt- 
urkorper der Erfindung eine hohe Zelldichte von 600 Zel- 
len/in" oder mehr und ein Porenvolumen der Trennwande 
von wenigstens 30%. Wenn der Katalysator auf die Trenn- 
wande geladen bzw. aufgebracht wird, ist es somit moglich, 
sowohl das Verstopfen der Zellen zu vermeiden als auch die 
Katalysatorbeladungsmenge sicherzustellen. 

Insbesondere durch Erhohen des Porenvolumens der 
Trennwande gegenuber dem herkommlichen Mittel von 
25% auf wenigstens 30% wird die Katalysatorbeladungs- 
menge groBer als diejenige nach dem Stand der Technik, 
wenn eine Katalysatoraufschlammung der gleichen Kon- 
zentration aufgebracht wird. Es ist so rnoglich, die Auf- 
schlammungskonzentration zur Aufbringung bzw. Ladung 
dergleichen Menge des Kataiysators gegenuber dem Stand 
der Technik zu verringern. 

Eine geringere Aufschlammungskonzentration kann das 
Auftreten der Zellverstopfung reduzieren. 

Wenn das Porenvolumen der Trennwande 30% oder mehr 
betragt, ist folglich, wie es vorstehend erklart wurde, selbst 
bei einer hohen Zelldichte von 600 Zellen/in 2 oder mehr die 
Vermeidung der Zellverstopfung rnoglich, wahrend die glei- 
che Katalysatorladungs menge wie im Stand der Technik si- 
chergestellt wird. 

ErfindungsgemaB kann daher ein wabenartiger Struktur- 
korper mit einer hohen Zelldichte von 600 Zellen/in 2 oder 
mehr und miteiner herausragenden Katalysatorbeladungsei- 
genschaft zur Verfugung gestellt werden. 

Die Dicke der Trennwande betragt vorzugsweise nicht 
mehr als 80 um. Dies ermoglicht die drasdsche Reduzierung 
des Druckverlusts des Fluids, das durch die Trennwande 
stromt. 

Die mittlere Rauhigkeit Rz der Oberflache der Trenn- 
wande betragt vorzugsweise 1 bis 5 um. Eine mittlere Rau- 
higkeit Rz auBerhalb des Bereichs von 1 bis 5 um kann das 
Risiko einer geringeren Haftung des Kataiysators an den 
Trennwanden mit sich bringen. Man nimmt an, dass der 
Grund hierfiirdie weitgehende Verteilung der TeilchengroBe 
des Aluminiumoxidpulvers, das als Katalysaiorkomponente 
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verwendet wird. im Bereich von 1 bis 5 urn ist. 

Die mitdere GroBe der feinen Poren, die sich innerhalb 
der Trennwande bilden, ist vorzugsweise 1 bis 10 urn. Wenn 
die mittlere GroBe der feinen Poren geringer als 1 urn ist, be- 
steht das Problem, dass das Aluminiurnoxidpulver mcht in 
die feinen Poren eintritt und die Haftung dadurch reduzien 
ist wahrend bei einer mittleren GroBe oberhalb von 10 um 
das Problem bestehi. dass die Festigkeit der Trennwande 
verringeri ist. t 

Der wabenartige Strukturkorper kann ein Katalysatortra- 
ger sein, wobei ein Katalysator auf die Oberflache der 
Trennwande aufgebracht bzw. geladen wird. Der Katalysa- 
tor kann ein ternarer Katalysator zur Reinigung von NO x , 
CO, HC, etc. sein. Spezielle Komponenten beinhalten Alu- 
miniumoxidpulver und Mischungen aus Platin, Palladium, 
etc. In diesem Fall kann der wabenartige Strukturkorper 
z. B. als Katalysatortrager in einem katalytischen Kon verier 
zur Reinigung von Kraflfahrzcug-Auspuffgascn aufge- 
bracht sein. 

Beim Laden des Katalysators sind die Bedingungen der 
Katalysatoraufschlammungskonzentration abhangig von 
den zu ladenden Katalysatorkomponenten, aber bspw. ist es 
bevorzugt, die Beladung durchzufuhren durch Beschichten 
der Trennwande mit einer Katalysatoraufschlainmung mil 
einer FesUitoffkonzenlration von nichl inehr als 45%. Wenn 
die Feststoffkonzentration (Aufschlammungskonzentration) 
groBer ist als 45%, besteht das Problem der leichten Ver- 
stopfung der Zellen mit 600 ZeUen/in 2 oder mehr. Anderer- 
seits ist die Katalysatoriadungsmenge reduziert, wenn die 
Aufschlammungskonzentration zu gering ist und daher ist 
die untere Grenze fur die Aufschlammungskonzentration 
vorzugsweise 40%. 

Fig. 1 ist eine perspektivische Ansicht, die den Aufbau ei- 
nes wabenartigen Strukturkorpers gemaB Ausfuhrungsform 
1 zeigt. 

Fig. 2 ist ein Graph, der die Beziehung zwischen der Zell- 
dichte" und der Anzahl der Zellblockaden fur die Ausfuh- 
rungsform 1 zeigt. • 

Fig. 3 ist ein Graph, der die Beziehung zwischen der Aur- 
schlarnmungskonzentration und dem Verhaltnis der Kataly- 
satoriadungsmenge fur die Ausfuhrungsform 2 zeigt. 

Fig. 4 ist ein Graph, der die Beziehung zwischen der 
Dicke der Trennwande und dem Verhaltnis der Reinigungs- 
leistung fur die Ausfuhrungsform 3 zeigt. 

Fig. 5 ist ein Graph, der die Beziehung zwischen der 
Dicke* der Trennwande und dem Verhaltnis des Druckver- 
lusts fur die Ausfuhrungsform 3 zeigt. 

Fig. 6 ist eine perspektivische Ansicht, die den Aufbau ei- 
nes wabenartigen Strukturkorpers gemaB einem Beispiel des 
Standes der Technik zeigt. 

Fig. 7 ist eine vergroBerte Ansicht, die den mit Katalysa- 
tor geladenen Zustand der Trennwande gemaB des Beispiels 
des Standes der Technik zeigt. 

Die Erfindung wird nachstehend durch die folgenden 
Ausfuhrungsformen erlautert, die lediglich fur ein besseres 
Verstandnis der Erfindung dienen ohne sie in irgendeiner 
Weise einzuschranken. 

Ausfuhrungsform 1 



Wabenartige Strukturkorper gemaB einer Ausfuhrungs- 
form der Erfindung werden nun unter Bezugnahme auf die 
Fig. 1 und 2 erklart. 

FUr diese Ausfuhrungsform wurden 5 verschiedene wa- 
benartige Strukturkorper mit untcrschicdlichcn Zclldichtcn 
hergestellt und deren Katalysatorladungseigenschaften etc. 
verglichen. Vier der funf Korper waren erfindungsgemaBe 
Produkte (Proben El bis E4) und eine war ein Vergleichs- 



produkt mit einer geringen Zelldichte (Probe CI). 

Jede der erfindungsgemaBen Proben El bis E4 isu wie in 
Fig. 1 gezeigt, ein wabenartiger Strukturkorper 1, der eine 
Vieizahl von Zellen 15 umfasst, welche durch Bereitstellung 
5 von hauptsachlich aus Cordierit bestehenden Trennwanden 
10 auf wabenartige Weise gebildet sind, wobei Cordierit die 
chemische Zusammensetzung SiO?: 45 bis 55 Gew.-%, 
A1 2 0 3 : 33 bis 42 Gew.-% ? MgO: 12 bis 18 Gew.-% besitzt. 
Die Dichte der Zellen 15 betragt 600 bis 1.200 ZeUen/in 2 
10 und das Porenvolumen der Trennwande 10 betragt 35%. Die 
Zellen 15 dieser Ausfuhrungsform besitzen eine quadrati- 
sche Form. 

Ein Verfahren zur Herstellung der wabenartigen Struktur- 
korper dieser Ausfuhrungsform (Proben El bis E4, CI) wird 

15 nun erklart. 

Zuerst wurde ein Cordierit- Ausgangsmaterial als Mate- 
rial fur den wabenartigen Strukturkorper 1 hergestellt. Das 
vcrwcndctc Cordierit- Ausgangsmaterial cnthiclt Kaolin, 
Aluminiumhydroxid, Aluminiumoxid, Talk, Kohlenstoff- 
20 partikeL etc. Das Porenvolumen wurde durch Modifizierung 
des Gehalts der KohlenstoffpartikeL des Kaolins, des Talks, 
des Aluminiumhydroxids, etc. eingestellt. 

Die Kohlenstoffpartikel wurden wahrend des Brennens 
verbrannt, das Kaolin und der Talk fordem die Bildung von 
25 Poren durch Wanderung wahrend des Brennreaktionsver- 
fahrens und das Aluminiumhydroxid verursacht die Ver- 
dampfung von Kristalhsationswasser in dem Material, und 
ermoglicht so die beschleunigte Bildung der feinen Poren. 
Nach anschlieBendem Kneten einer vorgeschriebenen 
30 Menge des Cordierit-Ausgangsmaterials und Wasser als 
Bindemittel wird die Mischung zu einer wabenartigen Form 
unter Verwendung eines Formteils bzw. einer Formmatrize 
fur einen wabenartigen Strukturkorper stranggepresst. Das 
stranggepresste, wabenformige intermediare Material wird 
35 dann getrocknet, in vorgeschriebene Dimensionen geschnit- 
ten und gebrannt. Das Brennen wird erreicht durch Erho- 
hung der Temperatur auf 1 .400°C mit einer Temperaturerhd- 
hungsgeschwindigkeit von etwa l°C/min und Beibehalten 
dieser Temperatur fur 5 Stunden, wonach es allmahlich auf 
40 Raumtemperatur abgekuhlt wurde. Durch das Brennen 
wurde der wabenartige Strukturkorper 1 vervollstandigt. 

Die entstehenden Proben El bis E4 und C4 besafien samt- 
lich Abmessungen von 103 mm im Durchmesser und 
108 mm in der Lange und besaBen eine Dicke der Trenn- 
45 wand von 100 urn und ein Porenvolumen von 35%. Eine 
Verstarkungsstruktur fur den AuBenumfang mit einem ho- 
hen Porenvolumen und einer dickeren Trennwand urn den 
AuBenumfang herum wurde eingesetzt, urn die notwendige 
Festigkeit zu erreichen. Der Verstarkungsbereich lag inner- 
50 halb von 3 Zellen vom auBeren Umfang vor, urn den Gaswi- 
derstand zu nunimieren. Die Dicke der Verstarkungstrenn- 
wande betrug 150 urn. Die Zelldichten der Proben betrugen 
400 Zellen/in 2 fur CI, 600 Zellen/in 2 fur El, 800 Zellen/io- 
fur E2, 1.000 ZeUen/in 2 fur E3 und 1.200 Zellen/in 2 fur E4. 
55 Die mittlere Rauhigkeit Rz der Oberflachen der Trenn- 
wande 10 wurde auf 1 bis 5 urn fUr alle Korper eingestellt. 
Die mittlere GroBe der feinen Poren, die sich in den Trenn- 
wanden 10 bildeten, wurde auf 1 bis 10 urn fur alle Korper 
eingestellt 

60 In dieser Ausfuhrungsform wurde jede Probe dann mit ei- 
ner Katalysatoraufschlammung jeweils mit einer unter- 
schiedlichen AufschlarnmungskonzentraUon beschichtet 
und die Anzahl der Verstopfungen pro Zelle wurde gemes- 
sen. Der aufgebrachte Katalysator war ein ternarer Katalysa- 
65 tor umfassend Platin und Palladium und cr wurde auf die 
Trennwande 10 uber Aluminiumoxid aufgebracht. 

Die Katalysatoraufschlammung wurde hergestellt durch 
Zugabe von Vasser zu den Katalysatorkomponenten unter 
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Herstellung einer Aufschlammung. Die Katalysatorauf- 
schlarnmung besaB einen Anteil von Katalysatorkomponen- 
len (Feststoffgehalt) zu Wasser, der zur HersteUung vier ver- 
schiedener Bedingungen mit.40 ? 45. 50 und 55% eingestellt 
wurde. 5 

Jede Probe wurde in eine in einem Behalter befindliche 
Katalysatoraufschlaramung mil einer unlerschiedlichen 
Konzentration eingetaucht, urn die Oberflache der Trenn- 
wande mil der Katalysatoraufschlarnmung durch Tauchbe- 
schichtung zu beschichten. Sie wurde dann getrocknet und to 
die Anzahl der Verstopfungen pro Zelle wurde fur jede 
Probe gezahlt. 

Die Messergebnisse sind in Fig. 2 gezeigt. Dieser Graph 
zeigt die Zelldichte (Zellen/in-) auf der horizontalen Achse 
und die Anzahl der Zeilblockaden auf der vertikalen Achse. 15 

Aufgrund dieses Graphen ist klar, dass die Anzahl der 
Zeilblockaden mit hoherer Zelldichte bei alien Aufschlam- 
mungskonzcntrationcn ansricg. Bci cincr Aufschlammungs- 
konzentration von 45% oder weniger trat jedoch keine Ver- 
stopfung bis zu wenigstens 600 Zellen/in 2 auf und nicht 20 
mehr als 4 Blockaden traten selbst bei hoherer Zelldichte 
auf. 

Diese Ergebnisse zeigen, dass bei einem Porenvolumen 
von 35% wie in dieser Ausfuhrungsform das Verstopfen der 
Zellen fast vollslandig verhindert werden kann durch Ein- 25 
schrankung der Aufschlammungskonzentration auf 45%. 

Ausfuhrungsform 2 

Fur diese Ausfuhrungsform wurde die Probe El der Aus- 30 
fuhrungsfonn El als Standard verwendet und es wurden 
Proben C2 und E5 mit unterschiedlichem Porenvolumen 
hergestellt und das Verhaltnis der Katalysatorladungsmenge 
wurde jeweils bestimmt. 

Probe C2 war ein Vergleichsprodukt, in dem der Gehalt 35 
der Kohlenstoffpartikel etc. in dem Cordierit-Ausgangsma- 
terial geandert wurde, urn das Porenvolumen auf 25% zu an- 
dern. 

Die Probe E5 war ein erfindungsgemaBes Produkt, in dem 
der Gehalt der Kohlenstoffpartikel etc. in dem Cordierit- 40 
Ausgangsmaterial ebenfalls geandert wurde, urn das Poren- 
volumen auf 50% zu andera. Die weiteren Bedingungen fiir 
diese Proben C2 und E5 waren die gleichen wie fur die 
Probe El der Ausfuhrungsform El . 

Die Proben E 1 , E5 und C2 wurden jeweils einmal mit der 45 
Katalysatoraufschlarnmung mit einer Aufschlammungskon- 
zentration von 40 bis 55% beschichtet und das Verhaltnis 
der aufgebrachten Katalysatormenge (Verhaltnis der Kataly- 
satorladungsmenge) wurde jeweils bestimmt. Das Verhalt- 
nis der Katalysatorladungsmenge wurde berechnet, indem 50 
100 als Wert fur die Ladung einer Katalysatoraufschlarn- 
mung mit einer Aufschlammungskonzentration von 50% 
auf Probe El verwendet wurde. 

Die Messergebnisse sind in Fig. 3 gezeigt. Dieser Graph 
zeigt die Aufschlammungskonzentration (%) auf der hori- 55 
zontalen Achse und das Verhaltnis der Katalysatorladungs- 
menge auf der vertikalen Achse. 

Aus diesem Graphen ist klar, dass die Katalysatorla- 
dungsmenge mit hoherer Katalysatorkonzentration bei 
samtlichen Porenvolumen groBer war. 60 

Es ist auch ersichtlich, dass bei gleicher Katalysatorkon- 
zentration ein hoheres Porenvolumen zu einer groBeren Ka- 
talysatorladungsmenge fiihrt. 

Bei Vergleich des herkGmm lichen Produkts der Probe C2 
(Porenvolumen 25%) mit dem crfindungsgcma'Bcn Produkt 65 
der Probe El (Porenvolumen 35%) in diesem Graph zeigt 
sich. dass die Ladungsmenge bei Beschichtung des ersteren 
mil einer Katalysatoraufschlarnmung mit einer Konzentra- 
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lion von 55% und bei Beschichtung des letzteren mil einer 
Katalysatoraufschlarnmung mil einer Konzentration von 
40% die gleiche ist. Diese Ergebnisse zeigen, dass die Erho- 
hung des Porenvoiumens von 25% auf 35% die Reduzie- 
rung der Aufschlarnmungskonzentrauon urn 15% zur La- 
dung dergleichen Menge an Katalysator ermoglicht. 

Mil anderen Worten kann in einem wabenartigen Strukt- 
urkorper nut einer hohen Zelldichte von 600 Zellen/in 2 oder 
mehr eine geringere Konzentration der Katalysaiorauf- 
schlammung verwendet werden, ohne Erhdhung der Anzahl 
der Beschichtungen, indem das Porenvolumen der Trenn- 
wande auf wenigstens 35% erhoht wird. Die geringere Kon- 
zentration der Katalysatoraufschlarnmung kann die Zellver- 
stopfung verhindern, wie es in der Ausfuhrungsform 1 ge- 
zeigt wurde, 

Ausfuhrungsform 3 

Fur diese Aus fuhrungsfonn wurden mit Katalysator be la- 
dene wabenartige Strukturkorper hergestellt, die Kennwerte 
besaBen, welche dem erfindungsgemaBen Produkt gemaB 
Ausfuhrungsform 1 aquivalent waren, wobei die Zelldichte 
innerhalb eines Bereichs von 400 bis 1 .200 Zellen/in 2 und 
die Dicke der Trennwande innerhalb eines Bereichs von 
0,05 bis 0,175 mm geandert wurde und die Abgasreini- 
gungslei stung und der Druckverlust wurden in Bezug auf 
die Zelldichte und die Dicke der Trennwande ausgewertet. 

Die hergestellten wabenartigen Strukturkorper besaBen 5 
unterschiedliche ZeUdichten: 400, 600, 700, 800 und 1.200 
Zellen/in 2 und 6 un terse hiedlichen Dicken der Trennwande: 
0,05; 0,075; 0,1; 0,125; 0,15 und 0,175 mm, was insgesamt 
30 Typen ergab. 

Das Porenvolumen betrug samtlich 35% und alle aufge- 
brachten Katalysatoren waren temare Katalysatoren. 

Die Reinigungsleistung dieser wabenartigen Strukturkor- 
per wurde auf folgende Weise unter Verwendung eines 
2.000 cm 3 Treibstoffmotors ausgewertet. Zuerst befand sich 
der mit Katalysator beladene wabenartige Strukturkorper 
(nachstehend einfach als Katalysator bezeichnet) in einer 
vorgeschriebenen Position innerhalb eines Auspuffrohrs 
und die Gesamtemission von HC, CO und NO x wurde davor 
und danach untersucht. Die Reinigungsrate wurde besummt 
als Wert der Gesamtemission nach Durchlaufen des Kataly- 
sators geteilt durch die Gesamtemission vor dem Durchlau- 
fen und das Verhaltnis der Reinigungsleistung wurde ausge- 
wertet als Anteil in Bezug auf die Reinigungsrate fur 
400 Zellen/in 2 und 0,175 mm Wanddicke, was als Wert 100 
definiert wurde. 

Die Auswertungsergebnisse sind in Fig. 4 gezeigt. Dieser 
Graph zeigt die Dicke der Trennwande (mm) auf der hori- 
zontalen Achse und das Verhaltnis der Reinigungsleistung 
auf der vertikalen Achse. 

Wie in diesem Graph klar gezeigt ist, ergeben eine hohere 
Zelldichte und dunnere Trennwande eine verbesserte Reini- 
gungsleistung. Insbesondere ist ersichtlich, dass eine Zell- 
dichte von 600 Zellen/in 2 oder mehr eine herausragende 
Reinigungsleistung gegenuber 400 Zellen/in 2 unabhangig 
von der Dicke der Trennwande aufweist. 

Der Druckverlust in dem wabenartigen Strukturkorper 
wurde dann ausgewertet durch Messen des Differential- 
drucks in dem Katalysator, der sich in dem Auspuffrohr des 
Motors befand und das Verhaltnis des Druckverlustes wurde 
bestimmt als Anteil in Bezug auf 100 als Differentialdruck 
fUr 400 Zellen/in 2 , 0,175 mm. 

Die Auswertungsergebnisse sind in Fig. 5 gezeigt. Dieser 
Graph zeigt die Dicke der Trennwande (mm) auf der hori- 
zontalen Achse und das Verhaltnis des Druckverlustes auf 
der vertikalen Achse. Wie in diesem Graph klar gezeigt ist, 
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ergeben eine hohere ZeUdichte und eine geringere Dicke der 
Trennwande einen geringeren Druckverlust. Insbesondere 
isl ersichdich, dass bei einer ZeUdichte von 600 Zellen/in 2 
herausragende Druckverlusieigenschaften gegenuber 
400 Zellen/in 2 bei einer Dicke der Trennwand von 175 um 5 
erhalten werden konnen. indent die Dicke der Trennwande 
mil wenigstens nicht mehr als 85 um ausgefuhrt wird. 

Daneben besitzen alle vorstehend beschriebenen Ausfuh- 
rungstonnen Zellrbrmen, die viereckig (quadratisch) waren, 
aber ahnliche Ergebnisse werden erhalten, wenn die Form in to 
hexagonal geandert wird. 

Patentanspruche 

1. Wabenartiger Strukturkorper umfassend eine Viel- 15 
zahl von Zellen, die auf wabenartige Weise gebildet 
werden durch Bereitstellung von Trennwanden, die im 
wcscntlichcn aus Cordicrit bcstchcn, der die chcmischc 
Zusammensetzung SiC^: 45 bis 55 Gew.-%, A1 2 0 3 : 33 

bis 42 Gew.-%, MgO: 12 bis 18 Gew.-% besitzt, da- 20 
durch gekennzeichnet, dass die ZeUdichte wenigstens 
600 Zellen/in 2 und das Porenvolumen der Trennwande 
wenigstens 30% betragt. 

2. Wabenartiger Strukturkorper nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Porenvolumen der 25 
Trennwande 35 bis 80% betragt. 

3. Wabenartiger Strukturkorper nach Anspruch 1 oder 
2, dadurch gekennzeichneL dass die Dicke der Trenn- 
wande nicht mehr als 80 um betragt. 

4. Wabenartiger Strukturkorper nach einem der An- 30 
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die rnitt- 
lere Rauhigkeit Rz der Oberflache der Trennwande 1 

bis 5 um betragt. 

5. Wabenartiger Strukturkorper nach einern der An- 
spriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die rnitt- 35 
lere GroBe der innerhalb der Trennwande gebildeten 
feinen Poren 1 bis 10 um betragt. 

6. Wabenartiger Strukturkorper nach einem der An- 
spruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der wa- 
benartige Strukturkorper ein Katalysatortrager mit ei- 40 
nem auf der Oberflache der Trennwande aufgebrachten 
Katalysator ist. 

Hierzu 6 Seite(n) Zeichnungen 
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